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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjws/magania dotyciee wykonania i od-
bioru wiaty przystankowej w ramadfudowy ciagu pieszo-rowerowego przy drodze po-
wiatowej nr 4760P Wioszakowice Jezierzyce laoielne.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipeaetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot oliych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad montal (ustawienia) wiaty przy-
stankowej z materiatu przeoczystego (plexi) na peronach autobusowych.

1.4. Okrdlenia podstawowe
1.4.1. Wiata przystankowa - konstrukcja zaprojektowana jako ostona dla paxsav prze-
bywajacych na przystankach autobusowych, tramwajowychpezgnach kolejowych.

Wiaty przystankowe zaliczagstlo zbioru obiektéw matej architektury miejskiej.

1.4.2. Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujagcymi odpowiednimi polski-
mi normami i definicjami podanymi w ST D.00.00.08/ymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotygze robot

Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

2. Materiaty
2.1. Ogoélne wymagania dotygz materiatow

Ogodlne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pumav ST
D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Dopuszczenie do stosowania

Producent wiat przystankowych powinien postadi swojego wyrobu aprolzatechniczg,
certyfikat zgodnéci nadany mu przez uprawnipfednostk certyfikujgca, odpowiedni znak
budowlany i wystawios przez siebie deklaracggodndci, zgodnie z rozpoggzeniem Mini-
stra Infrastruktury [5].

2.3. Materiaty stosowane do fundamentow
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wiat praystavych mog by¢ wykonywane jako:
-z betonu wykonywanego ,na mokro”,

- Z betonu zbrojonego,
- inne rozwgzania zaakceptowane przez Kierownika Projektu.
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Fundamenty pod konstrukcje najewykona z betonu lub betonu zbrojonego klasy, co naj-
mniej C16/20 wg PN-EN 206-1:2000 [3]. Zbrojenial®tee naley wykona zgodnie z norm
PN-B-03264:1984 [2]. Wykonanie i osadzenie kotewmdamentowych nahy wykon&
zgodnie z normp PN-B-03215:1998 [1]. Posadowienie fundamentow ayaleykona na ge-
bokas¢ ponizej przemarzania gruntu.

Stabilnag¢ wiaty powinna zostapotwierdzona obliczeniami statycznymi. Niektoren&wuk-
cje, zwlaszcza te pozbawiokgan bocznych, wymagagastosowania ptyt fundamentowych.
W procesie wyboru najodpowiedniejszej formy posadova mae by wymagana informa-
cja na temat strefy wiatrowej, do ktorej przypgiizowana jest dana lokalizacja.

2.4. Wiata przystankowa

Typ wiaty przystankowej oraz materialy stosowanejegjomontau powinny by zgodne z
ustaleniami Zamawiagego i zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

2.4.1. Ogolne charakterystyka konstrukcji

Konstrukcje wiat przystankowych nagéziej 3 nie zamkngte, czyli nie posiadajczterech
scian (zazwyczaj wypogsane w trzysciany, ale mog rowniez wystgpowa: wersje bezcian,

z jedr, lub dwomascianami).Sciany nie spetniajwymogéw izolacji termicznej, a ich zada-
nie sprowadza sido ostony podrinych przed opadami atmosferycznymi i podmuchami wia
tru. Sciany wiat bywaj rowniez wykorzystywane jako podstawa dlasnikow treci infor-
macyjnych i reklamowych.

Scianki boczne magby¢ petne (o szerokai zblizonej do bocznego wymiaru dachu), cotni
te (Scianka jest wzsza ni szeroké¢ dachu), trojdzielnes€ianka jest podzielona na trzygez
§ci), przystosowane do pmzenia z kioskiem (powstaje wéwczas tak zwany regiasko-
przystanku), lub przystosowane do umieszczeniaejgabloty o charakterze reklamowym.
Gabloty reklamowe mima umieszczaw konstrukcji wiat zaréwno wciankach bocznych,
jak i tylnych.

2.4.2. Typy wiat przystankowych

2.4.2.1. Wiaty wypetnione szktem hartowanym 5 mm:
- wiaty 1-wepciowe,
« wiaty 2-wefciowe,
- wiaty niezabudowane (bez przedniejny),
- wiaty potdbwkowe (niezabudowane z dwukrotniezerz sciam boczm).

Wiata 1-wejciowa Wiata 2-wejciowa Wiata niezabudowana Wiata potdwkowa

N,

Dlugaosci wiat:
+ 2,31 m (3-modutowa),
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+ 3,06 m (4-modutowa),
+ 3,81 m (5-modutowa),
+ 4,58 m (6-modutowa),
+ 5,34 m (7-modutowa),
+ 6,10 m (8-modutowa).

Wiaty pierwszych trzech typow mpgzerokec 1,55 m (2 szyby). Szerokdwiaty potéwko-
wej wynosi 0,80 m (1 szyba), ale jej dach jest petizerokéci (jak w typach poprzednich).
Wysokas¢ wszystkich wiat wynosi 2,50 m.

Wymiary szyb stosowanych do wypetnianigian wiat wynosz 700x1930 mm lub
700x1465 mm. W drugim przypadku wiata posiada dblaehy wzmacniage.

Wiaty mogy by¢ wypetnione szklem hartowanym griéiso8 mm. Maj wtedy inne wymiary
(pkt. 2.4.2.2.).

Wiaty mogy by¢ wypetnione rownig poliweglanem litym lub komorowym albo blaghrape-
zowary zamiast szktem hartowanym.

2.4.2.2. Wiaty wypetnione szktem hartowanym 8 mm:
« wiaty z wezszymi szybami szerokoi 855 mm,
« wiaty z szerszymi szybami szeréko1250 mm.

Wiaty z szybami szerokoi 855 mm Wiaty z szybami szerokoi 1250 mm

= |
it =
——
e
Dtugosci wiat: Dlugaosci wiat:

« 2,75 m (3-modutowa) + 2,68 m (2-modutowa)
« 3,65 m (4-modutowa) + 4,00 m (3-modutowa)
+ 4,55 m (5-modutowa) + 5,32 m (4-modutowa)

« 5,45 m (6-modutowa)
+ 6,35 m (7-modutowa)

Wiaty pierwszego typu posiadagzyby hartowane o wymiarach 855x1920 mm. Szexoko
sciany bocznej wiaty wynosi 1,0 m.

W wiatach drugiego typu stosujee §zyby o wymiarach 1250x1920 mm. Szergkéciany
bocznej takiej wiaty wynosi 1,35 m.

Wysoka¢ wszystkich wiat wynosi 2,50 m.

Wiaty mog by¢ wypetnione szklem hartowanym gr$iso5 mm. Maj wtedy inne wymiary
(pkt. 2.4.2.1.).

Wiaty mog, by¢ wypetnione réwnig poliweglanem litym lub komorowym albo blaghrape-
zowary zamiast szktem hartowanym.
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2.4.2.3. Wiaty przystankowe z pokglanu komorowego

E- Wiata niezabudowana.
. Wiata zescianami z poligglanu komorowego jasnego.

Wiata niezabudowana.
Wiata z tylry sciarg z blachy trapezowanej i figietlem
z poliwvgglanu komorowego jasnego.
Sciany boczne réwniez polinveglanu komorowego jasnego.

2.4.3. Budowa wiat przystankowych

Wiata posiada konstrukcgzkieletowg. Do zbudowania szkieletu zastosowano stalowe |profi
zamknete o przekroju prostaltnym, co gwarantuje odpowiedrstabilng¢ i trwatos¢ wiaty.
Dach wiaty wykonano z bardzo lekkiej ptyty z pajglanu komorowego ciemnego, ktéry
dzigki swojej spezystdici jest catkowicie odporny na stluczenia i ztamamanadto posiada
on warstw chrongca przed promieniowaniem ultrafioletowym.

Do wypetnieniascian wiaty uyto szyb ze szkta hartowanego zapewgtago doskonatwi-
docznd¢ jak rownie: trwalasé, co uodparnia szyby na zarysowania oraz dziatedieych
substancji chemicznych jak kleje czy rozpuszczalnik

Aby dodatkowo wzmociiwiate i ochront szyby stosowane olachy wzmacniace do wy-
sokasci siedzisk.

Kazda wiata jest wypogana w tawk drewnian lub pojedyncze foteliki plastikowe zapew-
niajagce maksymalpwygod: podr&znym i podnoszce zdecydowanie walory estetyczne.

Do standardowego wypagenia naley réwniez kieszé formatu A4 na rozkilad jazdy oraz

punktowe betony kotwicgre (prefabrykowane fundamenty betonowe).

Wiata malowana jest na wybrany kolor faprodukowan ze specjalnie wyselekcjonowa-
nych zywic, pigmentow i wzbogacansilikonem, czstkami hartowanego szkta oraz alumi-
nium, co daje jej znakomite wieiwosci antykorozyjne.

Oprocz tego istnieje nitiwos¢ ocynkowania szkieletu wiaty metpdgniows.

Do wyposaenia dodatkowego nalg kosz nasmieci oraz wysignik ze znakiem przystanku

lub innymi informacjami.

Konstrukcja wiaty mge by rowniez wykonana z profili aluminiowych, co catkowicie uod
parnia 3 na korozg.

Sciany wiaty zamiast szybami hartowanymi radmy¢ wypetnione poliwglanem komoro-
wym lub litym, ktérego nie mna ztama ani sttuc, co zabezpiecza wigtrzed wandalami.
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2.4.4. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawieyy przystankowej

Producent lub dostawca wiaty ob@wany jest przy dostawie okiet, uzgodniog z odbior-
ca, trwalcs¢ wiaty oraz warunki gwarancyjne dla wiaty, azakudosgpni¢ nazyczenie od-
biorcy:

a) instrukcg montau wiaty,

b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniaclhsowsianiu wiaty,

C) instrukcg utrzymania wiaty.

2.4.5. Obowdzujacy system oceny zgodfm

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, usisthwy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych [6] wyrdb, ktéry posiada apraptgchniczig maze by wprowadzony do obro-
tu i stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanyelzakresie odpowiadggym jego wia-
sciwosciom wytkowym i przeznaczeniu, 3eli producent dokonat oceny zgodop wydat
krajowg deklarac§ zgodndci z aprobag techniczi i oznakowat wyréb budowlany zgodnie z
obowigzujagcymi przepisami.

Zgodnie z rozporgzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpB@04r. [5] oceny zgod-
nosci wyrobu z aprobattechniczig dokonuje producent.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotygze sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzt do montau wiaty przystankowej

Roboty zwjzane z wykonaniem i ustawieniem wiaty przystankomeg by¢ wykonane
recznie lub przy ayciu dowolnego spktu mechanicznego, zaakceptowanego przez Kierow-
nika Projektu.

Przy Bczeniu stalowych elementéw konstrukcji, Wykonawcavipien dysponowa spraw-

nym sprztem spawalniczym.

Roboty ziemne zwzane z ustawieniem wiaty moa wykon& recznie lub przy #@yciu do-
wolnego sprztu mechanicznego, zaakceptowanego przez Kierowrr@gektu.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotygz transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymaganialnajo
pkt 4.

4.2. Transport materiatdw do wykonania wiaty prapgowej

Transport cementu powinien odbyévsic zgodnie z BN-88/6731-08.
Transport kruszywa powinien odbyivsaie zgodnie z PN-B-06712.
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Materiaty i elementy skladowe wiaty przystankowejgmby¢ przewaone dowolnymisrod-
kami transportu. Naky je ustawé rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej olside
bie i zabezpieczyprzed maliwoscig przesuwania gipodczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogélne zasady wykonywania rob6t

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D.Q0@AWymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robo6t naky wyznaczy:
- lokalizacg wiaty, tj. jego pikieta oraz odlegté¢ od kravedzi jezdni.

Miejsce wykonywania prac nafg oznakowd, w celu zabezpieczenia pracownikéw, pieszych
oraz kierugcych pojazdami na drodze.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentow

Sposob wykonania wykopu pod fundament wiaty powirbg¢ dostosowany do gbokasci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego spuz Wymiary wykopu powinny byzgodne z do-
kumentacy projektows lub wskazaniami Kierownika Projektu.

Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich za&oeniu
mozna byto przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich robot fundamentcwy

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wiaty przystanlgwykonywane z betonu ,na mokro”
lub z betonu zbrojonego nalewykona zgodnie z PN-S-02205:1998.

Posadowienie fundamentow w wykopach otwartygdzbrozpartych natey wykonywa
zgodnie z zaleceniami producenta wiaty lub wskaranKierownika Projektu. Wykopy na-
lezy zabezpieczy przed naptywem woéd opadowych przez wyprofilowateieenu ze spad-
kiem umaliwiajacym tatwy odptyw wody poza teren przylegey do wykopu. Dno wykopu
powinno by wyrdwnane z doktadrioig + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gnahtzy usuré i miejsce wypetrd do spo-
du fundamentu betonem klasy B15. Ptaszczyzny botamdgamentow stykage s¢ z grun-
tem naley zabezpieczyizolacp, np. emulsj kationowy. Po wykonaniu fundamentu wykop
nalezy zasypa warstwami grubgci 20 cm z doktadnym zggzczeniem gruntu.

5.4. Monta wiaty przystankowej

Konstrukcja wiaty przystankowej powinnadwykonana zgodnie z zaleceniami producenta
wiaty oraz z dokumentacprojektowy i zaakceptowana przez Kierownika Projektu.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

319



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.10.11.01

6.2. Badania przed przygieniem do robét
Przed przysfpieniem do robét Wykonawca powinien przedstadierownikowi Projektu:
- aprobaty techniczne na stosowane materiaty,
- $wiadectwa dopuszczenia lub deklaracje zgédna normami lub aprobatami tech-
nicznymi na stosowane materiaty.
6.3 Badania i kontrola w trakcie wykonywania robot

6.3.1. Badania w czasie wykonywania rob6t

Wszystkie elementy wiaty przystankowej powinny lsprawdzone w zakresie ksztattu, wy-
miaréw i jakaci zastosowanych materiatow.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robot nalesprawdzi:

- zgodnd¢ ustawienia wiaty przystankowej,
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00M@nagania ogolne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowg ustawienia wiaty przystankowej jest szt. (sztuka).

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.00.0p/M¢magania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Kierownidajektu, jeeli
wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne wymagania dotygze ptatndci

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Zaptaty dokonuje sipo stwierdzeniu zgodidoi wykonanych robét z Dokumentadprojek-
towg, obmiarem robot i po ocenie jakad wykonania robot.
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Cena ustawienia 1 sztuki wiaty przystankowej obg¢gmu

prace pomiarowe przy lokalizacji wiaty przystank@we

roboty przygotowawcze,

wykonanie wykopow,

wykonanie fundamentow,

dostarczenie elementdéw wiaty przystankowej na oéeygykonania,
monta wiaty przystankowej,

przeprowadzenie pomiarow i badeontrolnych wymaganych w ST,
uporzdkowanie terenu robaot.

10. Przepisy zwazane

1
2.
3.
4
5

PN-B-03215:1998  Konstrukcje stalowe -geaknia z fundamentami - Projektowanie i wykonanie
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonovwelbetowe i sprzone - Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-EN 206-1:2003 Beton &Z 1: Wymagania, wigiwosci, produkcja i zgodna

PN-S-02205:1998  Drogi samochodowe. Roboty meéeridVymagania i badania

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpniaO20r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodndci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowaniazichkiem budowlanym (Dz. U. nr 198,
poz. 2041).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowth ( Dz. U. nr 92, poz. 881).
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